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gietarka do strzemion

Ostrzezenie * Przed uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie przeczytad
niniejsza instrukcje.
¢ Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez specjalnie przeszkolonych i wyznaczonych operatoréw.

¢ Instrukcje obstugi, rysunki, formularze i inne tresci maja charakter techniczny i sg objete tajemnica, dlatego
zadna czes¢ tych danych nie moze by¢ powielana ani przekazywana.

¢ Zachowaj ostroznos¢ podczas obrébki ksztattéw poza powierzchnig robocza urzadzenia.

Jesli przekraczajg one 900 mm, nalezy zastosowac srodki ochronne. (Rozwigzanie lezy po stronie uzytkownika).
¢ Nie zdejmuj ani nie przesuwaj ostony ochronne;.

* Nie modyfikuj instalacji elektrycznej bez zezwolenia.

¢ Utrzymuj urzadzenie w czystosci i sprawnosci.

* Nalezy dbac¢ o konserwacje maszyny.

¢ Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

¢ Stosuj powszechnie stosowane $rodki ochrony.

GWARANC]JA Sprzet objety jest nastepujgcymi ustugami: ¢ 12-miesieczny okres gwarancji od daty dostawy.

« W okresie gwarancji na sprzet, Presto Stal zapewnia wsparcie w zakresie wymiany uszkodzonych czesci.

¢ Gwarancja nie obejmuje wymiany akcesoriéw, narzedzi, czesci zuzywajacych sie normalnie oraz wymiany
wynikajgcej z niewtasciwego uzytkowania.

* Presto Stal gwarantuje dostawe czesci zamiennych, a w razie potrzeby nasi technicy zapewnig serwis w
najkrétszym mozliwym czasie.

* W zakresie ustug technicznych, Presto Stal pobiera optaty zgodnie z minimalnymi standardami.

¢ Presto Stal nie ponosi zadnej bezposredniej ani posredniej

odpowiedzialnosci cywilnej ani karnej wynikajacej z niewtasciwego uzytkowania.

 Presto Stal nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy lub uszkodzenia spowodowane uzyciem surowcéw lub
komponentéw nieautoryzowanych przez Presto Stal.

¢ Presto Stal ponosi odpowiedzialno$¢ wytgcznie za czesci do sprzetu dostarczone przez nas.

Gwarancja wygasa w przypadku wystapienia nastepujacych sytuacji: « Montaz i serwis techniczny nie zostaty
wykonane przez inzynieréw zatwierdzonych przez Presto Stal.

* Nieprawidtowe uzytkowanie i konserwacja, wymiana sprzetu oraz nieprzestrzeganie instrukcji.
» Uzywanie nieoryginalnych czesci.
¢ Brak ptatnosci w terminie
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Przedmowa ¢ Opis niniejszej instrukcji: * Niniejsza instrukcja wprowadzi uzytkownikéw w podstawowg konstrukcje i
zasade dziatania automatycznych gietarek, aby umozliwi¢ im zapoznanie sie z ich dziataniem.

« Instrukcja szczegdétowo wyjasnia dziatanie urzadzenia, aby pomdc uzytkownikom jak najszybciej opanowacd
umiejetnosci obstugi.

* Instrukcja wprowadza parametry specyfikacji obrébki, dobér materiatéw itp., aby poméc uzytkownikom wstepnie
zrozumiec technologie.

e Zawiera ona niezbedne wymogi bezpieczenstwa i nalezy jg uwaznie przeczytad.

¢ Przed uruchomieniem maszyny nalezy uwaznie przeczytac instrukcje i zwréci¢ uwage na wskazéwki i zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa.

¢ Niewtasciwe uzytkowanie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i obrazen operatora.

» Operatorzy musza przeczytac i w petni zrozumiec instrukcje, aby zapewni¢ bezpieczenstwo i w petni wykorzystac
mozliwosci maszyny.

» Wiasciciel maszyny musi upewnic sie, ze wskazany operator przeczytat i w petni zrozumiat instrukcje.
Wiasciciel maszyny musi zapewni¢ regularng konserwacje zgodnie z instrukcjg obstugi.

Zakres dostawy Gietarka automatyczna 1 zestaw Narzedzia i akcesoria 1 zestaw Warunki
swiadczenia ustug Trwatos¢ eksploatacyjna odpowiedzialnosc¢ za serwis techniczny gietarki CNC
Odpowiedzialnos¢ za szkolenie technikéw obstugi i konserwacji (wiedza teoretyczna i praktyczna);
Wsparcie w promocji, poszerzaniu rynku zastosowan i zwiekszaniu popularnosci; Zapewnienie
ulepszen technicznych i doradztwa; Wsparcie w zorganizowaniu konferencji poswieconych promocji
i zastosowaniom oraz wspétpraca przy przetargach na duze projekty.

Norma odniesienia Produkcja stali zbrojeniowej scisle przestrzega nastepujacych norm: GB1499.2
»Prety stalowe walcowane na goraco do zbrojenia betonu”

2.
Przeglad 1)Opis tfa Prety zebrowane walcowane na gorgco obejmujg HRB335 (znane réwniez jako prety klasy Il) i
HRB400 (znane réwniez jako nowe prety klasy Ill).

Prety zebrowane walcowane na gorgco HRB400MPa to wysokiej jakosci stal budowlana, szeroko stosowana w
krajach rozwinietych, takich jak Europa i Stany Zjednoczone.

Aby sprostac szybkiemu rozwojowi chinskiego przemystu budowlanego i potrzebie poprawy jakosci budownictwa,
Ministerstwo Budownictwa i byte Ministerstwo Metalurgii wspdlnie promowaty prety zebrowane walcowane na
gorgco HRB400 juz w 1995 roku (budownictwo hutnicze 1995-384).

Nastepnie Ministerstwo Budownictwa zorganizowato szereg spotkan, konsultacji, dyskusji i wymiany doswiadczeh w
zakresie zastosowan, aby promowac i popularyzowac te wysokowytrzymaty, ciagliwg, spawalng i wysokowydajna
stal, ktéra ma poprawi¢ odpornosé¢ budynkéw na wstrzasy sejsmiczne.

Gietarka do strzemion CNC zostata zaprojektowana i opracowana przez Presto Stal w oparciu o zaawansowane
doswiadczenie i technologie w kraju i za granica, a takze w potaczeniu z aktualnag sytuacja pretéw zbrojeniowych
HRB400.

Maszyna moze gig€ i Scinad prety stalowe zebrowane walcowane na gorgco o $rednicy 4-10 mm HRB335, prety
stalowe zebrowane walcowane na gorgco HRB400, prety stalowe okragte gtadkie oraz prety stalowe zebrowane
walcowane na zimno.

Charakteryzuje sie regularnym ksztattem, precyzyjnym rozmiarem, duzg predkoscia i stabilng praca.

Moze by¢ szeroko stosowana w hutach stali, zaktadach przetwérstwa pretéw stalowych oraz fabrykach siatek
spawalniczych.

Uwagi: Urzadzenie do prostowania nie zastepuje prostownicy i nie moze
by¢ uzywane jako maszyna do prostowania.
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Dtugos¢ prostownicy wynosi 1 metr i mozna jg cig¢ i uktadaé na ziemi w celu zwiniecia.
2)Opis urzadzenia Urzadzenia nie wolno uzywac ani przechowywac na wolnym powietrzu.
Nalezy je umiesci¢ w zamknietym i dobrze zabezpieczonym zaktadzie przemystowym.

Podczas obrébki pretéw stalowych o ksztatcie wykraczajgcym poza powierzchnie robocza urzadzenia nalezy
zachowad ostroznos¢.

Szczegdlnie nalezy zabezpieczy¢ prety o ksztatcie przekraczajacym 900 mm.
Podczas obrébki wiekszych pretéw

stalowych nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ i skorzysta¢ z pomocy recznej. (Rozwigzanie lezy po stronie uzytkownika).
Dotykowy system sterowania sprawia, ze obstuga urzadzenia jest prostsza i wygodniejsza.
3)Zdjecie maszyny gtéwnej 3.

Gtéwne parametry Obrébka pojedynczego drutu 4-12 mm Obrébka podwdjnego drutu 4-10 mm Maksymalna
predkos¢ podawania 60 metréw na minute Maksymalna predkos$¢ giecia 800 stopni na sekunde Liczba
obstugiwanych ksztattéw =100 typ Doktadnos¢ dtugosci £1 mm Doktadnos¢ kata +1 stopien Liczba obrabianych
pretéw <2 Cisnienie pneumatyczne >0,8 MPa Temperatura pracy -5 - 40 stopni

Waga 1.45Tona Wymiary 3200 ¢ 970 ¢ 1700(dtugos¢ « szerokos¢ » wysokos$¢) Uwaga: Niektére strzemiona sa
nieregularne lub nie mozna ich zginac¢ ze wzgledu na ograniczenia (dtugos¢ i kat).

Réznice w okragtosci i wytrzymatosci dwdéch pretéw zbrojeniowych podczas obrébki drutu podwdjnego wptyng na
doktadnos¢ i spéjnosé obu strzemion.

4.

Wprowadzenie do konstrukcji Ze wzgledu na konstrukcje i funkcje, automatycznga gietarke mozna podzieli¢ na
czesc sterujaca elektrycznie, pierwszg czes¢ prostujaca, czes¢ podajaca, druga czesc prostujgca, czesé tnaca,
czes$¢ gnacg oraz system sterowania CNC.

1) Czesc sterujgca elektrycznie Urzgdzenie wykorzystuje serwosilnik znanej marki krajowej i elektryczny system
sterowania.

2) Czes¢ prostujgca Urzgdzenie sktada sie z otworu podajacego i 14 rolek prostujgcych.

Przez otwér podajacy, w przypadku obrébki drutu podwdéjnego, prety zbrojeniowe moga oddzielnie wchodzi¢ do
odpowiednich rowkéw prostujgcych, aby unikna¢ kolizji miedzy nimi.

Pret stalowy jest prostowany w tym miejscu, gtéwnie w celu prostowania poziomego, i stanowi podstawe do
podawania materiatu docietego na wymiar.

3) Czes¢ podajaca Ta czesd skfada sie z cylindra, zestawu serwosilnikéw, dwdéch rolek napedowych i dwéch rolek
biernych.

Jej gtéwna funkcja jest podawanie preta zbrojeniowego i kontrola ilosci podawanego preta zbrojeniowego.
4) Prostowanie drugiej czesci Ta czes¢ sktada sie z 16 rolek prostujgcych.
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W tym mechanizmie pret stalowy jest prostowany precyzyjnie, aby poprawi¢ doktadnos$¢ obrébki gotowych
produktéw i osiaggna¢ wymagany efekt.

5)Czesci tnace Ta cze$¢ skfada sie z reduktora, ramienia tngcego, noza i ostrza podstawowego.

Naped tej czesci pochodzi z silnika hamulcowego, a ciecie odbywa sie poprzez sterowanie obrotem osi
mimosrodowe;j.

6) Czesci gnace Ta czes¢ sktada sie z watu gngcego, watu kota pasowego, watu gtéwnego gnacego, dwdch
cylindréw i reduktora.

Jeden z cylindréw steruje ruchem do przodu i do tytu watu gnacego za pomoca widet, podczas gdy drugi steruje
jego rozszerzaniem do przodu i do tytu, aby zgina¢ pret stalowy zaréwno w kierunku dodatnim, jak i ujemnym.

Zrédtem napedu tej czesci jest serwomotor.
Ta cze$¢ zajmuje sie gtéwnie ksztattowaniem produktu.
Czesc¢ gnaca wykorzystuje naped pasowy synchroniczny jako przeniesienie napedu.

Poniewaz kat giecia miesci sie w granicach 180 stopni, pas synchroniczny jest tylko czesciowo zazebiony z kotem
pasowym.

Regularna regulacja potozenia zazebienia pasa synchronicznego moze wydtuzy¢ jego zywotnosc.
5I

Punkty obstugi 1) Przygotowanie przed praca * Podczas pracy operatorzy sprzetu musza nosi¢ kask ochronny.

e Sprawdz, czy w obwodzie, zwtaszcza w potgczeniu przewodu ochronnego PE, nie wystepuja zadne
nieprawidtowosci i zamknij gtéwny wytacznik zasilania po upewnieniu sie, ze nie wystepuja zadne nieprawidtowosci.

« Zamknij wytacznik zasilania na konsoli, sprawdz, czy wystepuje alarm.

Jesli wystepuje, zamknij instrukcje alarmu, zgodnie z komunikatem o btedzie na ekranie alarmu, aby wyeliminowad
awarie alarmu.

2) Wprowadzenie do konsoli Uwaga: Operatorzy muszg przejs$¢ specjalne szkolenie i zna¢ wymagania operacyjne,
zanim bedg mogli wykonywad czynnosci, w przeciwnym razie nieprawidtowa obstuga spowoduje uszkodzenie
wewnetrznych procedur i uniemozliwi prace sprzetu.

3) Sposéb dziatania Uwaga: Prace elektryczne nalezy wykonywac¢ pod warunkiem, ze obwdéd jest sprawny, a
przewdd uziemiajgcy jest dobrze dokrecony.

Na ramie gtéwnej urzadzenia znajduje sie wyrazny punkt uziemienia.

Podczas instalacji urzadzenia przewdd PE musi by¢ podtgczony do punktu uziemienia, ale przewdd N (przewéd
zerowy) nie moze by¢ podtgczony do punktu uziemienia.

Najpierw nalezy wigczy¢ zasilanie gtéwne szafy sterownicze;j.
Otworzy¢ wytacznik systemowy.
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W przypadku awarii lub nieprawidtowego dziatania nalezy w odpowiednim momencie nacisng¢ przycisk
zatrzymania awaryjnego.

W tym momencie zaswieci sie lampka zatrzymania awaryjnego.

Usuh btad zgodnie z komunikatem alarmowym na ekranie i naci$nij przycisk resetowania, aby przywrécic¢ stan
gotowosci do pracy.

Po nacisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego lub przejsciu z innego trybu do trybu automatycznego, nalezy
zresetowad urzadzenie.

Uwaga: Podczas pracy automatycznej, po wystapieniu i usunieciu usterek, nie jest mozliwe
przywroécenie czesci do pozycji poczatkowej, dlatego nalezy nacisna¢ przycisk zatrzymania
awaryjnego i zresetowac urzadzenie.

4) Ustawienie parametréw ¢ Podczas realizacji nowego zadania produkcyjnego wymagana jest regulacja
mechaniczna, co moze skutkowac kilkoma niekwalifikowanymi prébkami.

Do testowania nalezy uzywac pojedynczych krokdéw.

e Podczas pracy, ze wzgledu na predkosé, moze to mie¢ wptyw na diugos¢ i kat,

nalezy dostroi¢ dtugos¢ i kat po ustawieniu predkosci.

¢ Parametry przetwornicy czestotliwosci zostaty ustawione przed opuszczeniem fabryki.
Wymagana jest modyfikacja przez specjalistéw za zgoda Presto Stal.

Zaden inny personel nie moze modyfikowa¢ ich bez zgody.

e Ustawienie predkosci Uwaga: Podczas obrdbki pretéw stalowych o Srednicy 12 mm i 14 mm predkos$¢ obrébki
powinna by¢ ograniczona, w przeciwnym razie maszyna ulegnie powaznemu uszkodzeniu, jesli predkos¢ bedzie
zbyt duza.

Jesli rozmiar strzemienia gnacego (dtugos¢ boku lub dtugos¢ przekatnej boku) przekracza 400 mm, nalezy
odpowiednio zmniejszy¢ predkos¢ giecia.

Parametry te sg ustawione w programie, ale klient powinien dostosowac je do aktualnej sytuacji.
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Instrukcje obstugi systemu [JGtéwny interfejs 1) Pasek stanu Pasek stanu wysSwietla gtéwnie wartosci parametréw
ustawien systemu i parametréw stanu procesu.

Parametry ustawien systemu to gtéwnie: A) Planowana wielkos¢ produkcji: Aktualnie ustawiona planowana
wielkos$¢ produkcji, ktéra jest ustawiana na ekranie zadania lub ekranie wielozadaniowym, w zaleznosci od statusu
zadania.

Patrz ponizszy obrazek B) Parametry kompensacji: 1.

Kompensacja kata giecia, 2.

Ustawienie kata tuku.

Patrz rysunek ponizej.

C) Srednica preta zbrojeniowego: Srednica produkowanego preta zbrojeniowego.
Ten parametr ustawia sie na ekranie ustawien Srednicy preta zbrojeniowego.

h Traction speed

woking 0
time

time Angle 0
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Przetworzona ilo$¢ i drut pojedynczy (podwdjny): Pokazuje liczbe wyprodukowanych strzemion.

Gdy planowana ilos$¢ produkcji jest réwna ilosci przetworzonej, zadanie produkcyjne zostaje zakonczone, a
maszyna zatrzymuje przetwarzanie.

llo$¢ przetworzona plus jeden drut pojedynczy, ilo$¢ przetworzona plus dwa druty podwdéjne. ,N1” oznacza drut
pojedynczy, ,N2" oznacza drut podwdjny.

D) Pasek predkosci: obejmujacy predkos¢ trakcji i predkosé zginania.

E) Przycisk reczny: nacisnij przycisk ,Manual”, wyswietlacz zaswieci sie na zielono, funkcja pracy recznej jest
witgczona.

Przycisk automatyczny: nacisnij przycisk ,Auto”, wysSwietlacz zaswieci sie na zielono, funkcja pracy automatycznej
jest wtgczona.

Przycisk start: gdy przycisk ,,auto” jest wigczony, kliknij przycisk ,start”, aby maszyna pracowata automatycznie.
Gdy przyciski ,auto” i ,manualny” nie sa wigczone, kliknij przycisk ,start”, aby zresetowac.

Tryb pojedynczy/ciagty: tryb pojedynczy wytwarza jeden produkt, a nastepnie zatrzymuje sie.

Tryb ciggty wytwarza wiele produktéw, az do osiggniecia zaplanowanej ilosci.

Czas pracy: rejestruje automatyczny czas pracy, w tym pojedynczy krok i ciggty.

Kliknij wyswietlacz czasu pracy, aby wyczysci¢ dane cyfrowe.

Kat czasu: wyswietla kat giecia w czasie rzeczywistym.
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(2) Pasek funkcji Wymieniono gtéwne funkcje systemu.

Kliknij przycisk funkcji, aby przejs¢ do tego ekranu.

PPasek funkcji pokazano ponizej: Galeria: Biblioteka zapisanych formut graficznych.

Szablon: Gotowy szablon systemowy do szybkiej konfiguracji standardowych formut graficznych.
Parametr: Ekran wszystkich ustawieh parametréw tej maszyny.

Alarm: Monitorowanie punktéw wejscia/wyjscia i monit o alarm.

Reczny: Okno obstugi recznej.

Nowy program: Utwdrz nowg formute, usuwa poprzednie dane programu.

Zapisz: Zapisz formute w galerii.. (3) Ekran edycji grafiki Mozna edytowac¢ do 32 jednostek graficznych i
przechodzi¢ miedzy stronami za pomoca klawiszy strzatek w prawym gérnym rogu.
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external dimension

2) Ekran ustawiania parametréw 1) Réznica katéw giecia stali: W zaleznosci od réznych Srednic pretéw
zbrojeniowych, popraw kat giecia zgodnie ze wzorem kata ustawienia.

2) Kompensacja pierwszej strony: dtugos¢ pierwszej strony.

3) Kompensacja ostatniej strony: dtugos¢ ostatniej strony.

4) Kompensacja ostatniej strony: kompensacja dtugosci przedostatniej strony.

5) Opdznienie ciecia: opdznienie przed cieciem preta zbrojeniowego.

6) Opdznienie odwrdcenia kolektora: Uzyj czasu, aby skorygowac¢ pozycje zatrzymania.
7) Opéznienie wydtuzenia osi giecia: o$ giecia i 0$ Srodkowa, czas wydtuzenia i cofniecia.
8) Maksymalna predkos¢ ciggu: najwyzsza predkos¢ ciggu listwy przyspieszajacej.

9) Maksymalna predkos¢ giecia: maksymalna predkos¢ giecia listwy przyspieszajacej.
10) Czas przyspieszenia ciggu: czas przyspieszenia i hamowania serwa trakcyjnego.

11) Czas przyspieszenia giecia: czas przyspieszenia i hamowania serwa giecia.

12) Przycisk petli otwartej: Petla otwarta to enkoder serwosilnika, a petla zamknieta to enkoder watu podawania
drutu.

13) Pozycja niedostepna: Sygnat zwrotny serwo po dotarciu drutu.

Czy uzy¢ tej funkcji, zalezy od modelu.

14) Przetacznik wielobiegowy: Czy ustawi¢ predkos$¢ dla kazdego kata giecia.

15) Obliczanie Srednicy zewnetrznej: Czy dtugos¢ ustawienia wzoru jest mierzona
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Srednicg wewnetrzng, czy zewnetrzng. [JFunkcja monitorowania Gtéwnym celem tej funkcji jest monitorowanie
stanu pracy maszyny w przypadku awarii systemu oraz wysSwietlanie kodu alarmu w przypadku usterki, jak
pokazano na rysunku; Kod serwomechanizmu podawania drutu i kod alarmu serwomechanizmu giecia moga by¢
uzywane do zapytania o funkcje diagnostyki btedéw i rozwigzania w przypadku alarmu serwomechanizmu.

Cztery ponizsze przyciski umozliwiajg sterowanie wysuwaniem i cofaniem osi giecia oraz ruchem w gére i w doét.
OFunkcja galerii Funkcja zapisywania formut pozwala zapisa¢ do 32 grup przepiséw do nastepnego uzycia.

Dodaj przepis przyciskiem ,,Dodaj do biezacego zadania” i edytuj aktualnie wybrany przepis przyciskiem , Edytuj”.
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OFunkcja szablonu System posiada 9 gotowych szablonéw graficznych, ktére umozliwiajg szybkie ustawienie
grafiki.

Rézne szablony przedstawiono na ponizszym rysunku.
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16:12:45

JUstawienia wielu predkosci Ma duzy wptyw na obrébke produktéw o duzych rozmiarach, a w zaleznosci od kata
mozna ustawi¢ rézne predkosci.

7.

Uruchomienie maszyny Ostrzezenie!
Przecigzanie jest surowo zabronione podczas pracy urzadzenia.
Urzadzenie nalezy regularnie konserwowac.

Po ustawieniu parametréw nalezy sprawdzié, czy prety stalowe sg prawidtowo wiozone, a nastepnie uruchomié
maszyne po potwierdzeniu, ze prety stalowe sg prawidtowo wtozone.

Uwaga: Jesli urzadzenie jest dtugo nieuzywane lub zmienia potozenie, nalezy pozostawic je na biegu
jatowym przez 1 godzine, aby sprawdzi¢ czesci mechaniczne i elektryczne przed ponownym
uruchomieniem.

Jesli czesci sa w dobrym stanie, mozna rozpocza¢ produkcje.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznych uszkodzen urzadzenia i obrazen ciata.

Uwaga: Unikaj przecinania linki tasmy w kierunku do przodu, aby uniknaé odbicia linki od ciata
podczas ciecia, co moze spowodowac obrazenia.

Przestaw system sterowania na tryb reczny.
Nacisnij przycisk podawania silnika trakcyjnego i zwolnij, aby wtozy¢ pret stalowy.
Podczas obrébki pojedynczego drutu nalezy uzy¢ gérnej szyny poziomego mechanizmu prostujgcego (pierwszej).

Podczas obrébki podwdjne;j linii pierwsza wchodzi réwniez do gérnej szyny poziomego mechanizmu prostujgcego
(pierwszej), a drugi pret stalowy jest wktadany do dolnej szyny poziomego mechanizmu prostujgcego (pierwszej).
Pret stalowy w gérnej szynie powinien znajdowac sie w wewnetrznym poziomym mechanizmie prostujagcym
(drugim), a pret stalowy w dolnej szynie powinien znajdowac¢ sie w zewnetrznym poziomym mechanizmie
prostujacym (drugim)
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Pierwsze prostowanie Drugie prostowanie 8.

Regulacja maszyny Uwaga: Prostos¢ preta stalowego ma powazny wptyw na jakos¢ przetwarzanego produktu,
dlatego prostowanie preta stalowego jest kluczowe.

1) Regulacja elementu prostujgcego: Podczas regulacji najpierw poluzuj nakretke zabezpieczajgca, wyreguluj
srube, aby odpowiednio Scisng¢ pret stalowy, a nastepnie dokre¢ nakretke.

Zmniejszanie jest stopniowe, a redukcja dwdch ostatnich rolek redukcyjnych jest requlowana do momentu, az
zbrojenie nie ulegnie odksztatceniu.

2) Regulacja giecia pretéw stalowych w gére i w dét: Giecie preta stalowego w gére (wyreguluj ostatnig rolke
prostujacg w dét lub wyreguluj przedostatnia rolke prostujgca w gére).

Giecie preta stalowego w dét: (wyreguluj ostatnig rolke prostujaca w gére lub wyreguluj przedostatnig rolke
prostujacg w dot).

3) Regulacja giecia pretéw stalowych wewnatrz i na zewnatrz (bocznie): Giecie preta stalowego do wewnatrz:
poluzuj ostatnia rolke prostujgca lub scisnij sSrodkowa rolke prostujaca.

Wyginanie preta stalowego na zewnatrz: scisng¢ ostatnig rolke prostujgca lub poluzowa¢ Srodkowg rolke
prostujaca.

4) Regulacja nacisku rolki prostujacej W przypadku pretéw stalowych o réwnomiernych zebrach poprzecznych i
réwnomiernych wtasciwos$ciach mechanicznych prostowanie jest fatwiejsze, nie ma potrzeby wywierania zbyt

duzego nacisku na rolke prostujaca.

W przypadku pretéw stalowych o nieregularnych zebrach poprzecznych i nieregularnych wiasciwosciach
mechanicznych, tego rodzaju prety stalowe sg trudniejsze do prostowania, zaleca sie wywieranie duzego nacisku
na rolke prostujaca.

W przypadku pretéw stalowych wycofanych z eksploatacji z powodu instalacji lub wady szczegélnej, przed
uruchomieniem nalezy podac pret stalowy z matag predkosciag na 3-4 metry, a nastepnie podac kolejne 3-4 metry,
aby sprawdzi¢ prostos¢ stali.

Jesli wystgpi sytuacja opisana w punktach 4.1-4.3, nalezy dokona¢ regulacji zgodnie z instrukcjami zawartymi w
kazdym punkcie, az prostos¢ zbrojenia spetni wymagania.

Zbrojenie zewnetrzne reguluje sie w taki sam sposéb jak zbrojenie wewnetrzne.

Uwaga: Kazda rolka prostujaca musi by¢ sprawna, aby zapewnic¢ ciagta prace i zywotnos¢ maszyny
oraz wysoka jakos¢ produktu.

Uwaga: Nacisk rolek prostujacych powinien byc¢ ustawiony na
odpowiednia wartosc.
W przeciwnym razie, zbyt duzy nacisk mechaniczny moze spowodowac przecigzenie.

5) Regulacja mechanizmu pociggowego: Sita nacisku miedzy gérna a dolng rolka dociskowg mechanizmu
pociggowego moze by¢ regulowana poprzez regulacje cisnienia w sitowniku sprezajacym, w zaleznosci od Srednicy
gietego preta stalowego i materiatu, w potgczeniu z rzeczywistg regulacjg, dostosowang do efektywnego
podawania pretéw stalowych.

Zasadniczo, duza Srednica preta stalowego oznacza duzg site nacisku, mata Srednica - mata site nacisku.
Zbyt duza sita nacisku wptynie na jako$¢ powierzchni strzemienia i zywotnos¢ mechanizmu pociggowego.

6) Regulacja mechanizmu tnacego: Podczas obrébki pretéw stalowych dwuzytowych nalezy wymieni¢ ostrze na
dwuzytowe ze statg podstawa.
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W przypadku obrébki pretéw stalowych jednozytowych nalezy wymieni¢ ostrze jednozytowe ze statg podstawa.

W przypadku stwierdzenia zbyt duzej szczeliny miedzy ostrzem a ostrzem podstawowym nalezy sprawdzic¢ stan
zuzycia ostony koficowej ramienia ostrza (miedzianej).

W przypadku znacznego zuzycia nalezy wymieni¢ czesci zamienne.
Zbyt duza szczelina uniemozliwia przeciecie preta.
Jesli pret stalowy opiera sie o ostrze, nalezy sprawdzi¢, czy wytacznik silnika hamulca nie jest luzny.

Uwaga: Nalezy zwrdci¢ uwage na klin watu wyjsciowego reduktora
tnacego - jesli jest luzny i

zuzyty, nalezy znalez¢ usterke i rozwigzac jg na czas.

W przeciwnym razie powstanie duza sita Scinajgca miedzy watem a reduktorem, co moze spowodowaé powazne
uszkodzenie urzadzenia.

7) Regulacja osi giecia: Przed opuszczeniem fabryki, Presto Stal dokonuje regulacji rozszerzalnosci osi giecia i
limitu giecia.

Klienci powinni zwréci¢ uwage na koniecznos$¢ stosowania réznych srednic pretéw stalowych dla réznych gtowic
gnacych i osi giecia.

9.

Uruchomienie maszyne Gdy prostoliniowos$¢ i kat giecia preta stalowego spetniaja wymagania, ustaw predkos¢
obrotowg za pomoca potencjometru, a nastepnie uruchom maszyne.

Uwaga: Podczas pracy maszyny zamknij drzwi bezpieczenstwa i tylne
drzwi, aby uniknad obrazen ciata i porazenia pradem.

Podczas otwierania lub zamykania drzwi bezpieczefAstwa zwré¢ uwage na osoby znajdujace sie w poblizu, aby
unikna¢ obrazen.

W trybie automatycznym, po zmianie z trybu pojedynczego na ciggty, nalezy nacisna¢ przycisk start, co spowoduje
powstanie zuzytego strzemienia.

Ze wzgledu na réznice we wtasciwosciach mechanicznych pretéw stalowych, po gieciu, w zaleznosci od
ustawionego rozmiaru, wymiary bedg sie réznic.

W tym momencie wymagana jest kompensacja dtugosci lub reset danych.

Podczas pracy maszyny, bezposredni lub posredni kontakt ludzi i innych organizméw z ruchomymi czesciami
maszyny i pracujagcymi pretami stalowymi jest surowo wzbroniony.

W przeciwnym razie moze to spowodowac powazne obrazenia.

Powierzchnia surowego preta stalowego powinna by¢ sucha i wolna od zgorzeliny, w przeciwnym razie moze to
uszkodzi¢ maszyne i wptynad na bezpieczenstwo operatora.
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Nawet jesli urzadzenie znajduje sie w trybie automatycznym, musi by¢ nadzorowane przez przeszkolong osobe.

Osoba odpowiedzialna za urzadzenie powinna zachowac wszystkie klucze, aby uniemozliwi¢ innym osobom
obstuge urzadzenia.

Uwaga: Surowo zabrania sie pozostawania w pozycji osi centralnej dtuzej niz 0,5 minuty, poniewaz
spowoduje to powazne uszkodzenie tozyska w czesci zginanej.

10.

Srodki ostroznosci dotyczace bezpieczenstwa urzadzenia Niniejszy rozdziat dotyczacy bezpieczehstwa jest bardzo
wazny dla uzytkownika, ale nie jest mozliwe uwzglednienie w nim wszystkich mozliwych sytuacji i zagrozen.

Uzytkownicy powinni doktadnie rozwazy¢ inne mozliwe problemy w potaczeniu z lokalnymi przepisami i sytuacjg
urzadzenia.
Ostrzezenie!

Znakdéw ostrzegawczych i informujgcych o niebezpieczenstwie na urzadzeniu nie wolno usuwad.

W przypadku uszkodzenia nalezy wymieni¢ te same znaki
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Bezpieczne praktyki operacyjne obejmuja nastepujgce osoby: ----Instalator sprzetu ----Operator sprzetu
----Kierownik sprzetu ----Pracownicy ds. konserwacji sprzetu Nieprawidtowe zachowanie podczas obstugi moze mie¢
powazne konsekwencje, spowodowad powazne obrazenia personelu, a takze awarie sprzetu i zaktéci¢ normalng
produkcje.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo osobiste osoby, ktérej to dotyczy, oraz prawidtowe uzytkowanie sprzetu, nalezy
Scisle przestrzegac srodkdéw ostroznosci i instrukcji obstugi zawartych w niniejszej instrukcji.

Przed instalacjg, uzytkowaniem lub konserwacjg urzadzenia nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje.

W niniejszej instrukcji nie wymieniono niektérych szczegdlnych wymagah bezpieczenstwa dotyczacych

urzadzenia i lokalizacji sprzetu.

Chociaz doktadamy wszelkich staran, aby wskaza¢ problemy, na ktére nalezy zwréci¢ uwage podczas uzytkowania
tego sprzetu, nieuniknione jest, ze ze wzgledu na ograniczone mozliwosci, nadal wystepujg pewne pominiecia.
Niewtasciwe uzytkowanie tego sprzetu przez niewykwalifikowanego operatora moze prowadzi¢ do wypadkéw i
obrazen personelu lub maszyn; dlatego personel musi zosta¢ przeszkolony przed rozpoczeciem uzytkowania
sprzetu.

Oproécz przestrzegania Kodeksu Postepowania przez siebie, kazdy pracownik jest zobowigzany do nadzorowania
innych w zakresie przestrzegania Kodeksu Postepowania oraz do zakazania obstugi sprzetu osobom
niewykwalifikowanym Ruch urzadzenia Podczas roztadunku i instalacji osoby niezwigzane z ta czynnoscia nie
powinny sie zblizaé. elektromechanicznym.

Oprocz szafy sterowniczej i konsoli obstugowej, w urzadzeniu znajduja sie serwomotory, inne urzadzenia
elektryczne i elektroniczne.

Nalezy wzig¢ pod uwage, jak chroni¢ podzespoty elektroniczne, unika¢ uszkodzen izolacji i wilgoci, a takze
zapobiegac zwarciom i korozji metalu urzadzenia itp.

Czynniki te nalezy wzia¢ pod uwage przy wyborze
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miejsca instalacji.
Wybierz czyste i rbwne miejsce instalacji, usui przedmioty z nim zwigzane i utrzymuj je w suchosci.
Nieporzadek w miejscu instalacji moze utrudni¢ instalacje urzadzenia.

Miejsce instalacji gietarki musi mie¢ wystarczajgca przestrzen robocza, by¢ suche i wentylowane; czyste, wolne od
kurzu, mgty olejowej i innych zanieczyszczen; wolne od silnego promieniowania, nadajnikéw radiowych, linii
wysokiego napiecia, a w szczegdlnosci szafa sterownicza powinna by¢ umieszczona z dala od Zrédet
promieniowania cieplnego; wolne od kwaséw, zasad, soli lub innych gazéw Zracych lub tatwopalnych.

Miejsca instalacji urzadzen powinny by¢ wyposazone w zrédta zasilania, wody i gazu spetniajgce wymagania
sprzetowe.

Uwaga: Presto Stal zdecydowanie zaleca stosowanie ogrodzen lub innych srodkéw izolacyjnych w
celu zapewnienia bezpieczenstwa w odlegtosci 1 m od maszyny.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko obrazen podczas obrébki nieregularnych pretéw stalowych.
Miejsce instalacji sprzetu powinno mie¢ lepsze warunki oSwietleniowe.
Zbyt stabe oswietlenie utrudni roztadunek, instalacje i regulacje, a takze nie bedzie sprzyja¢ pracy pracownikéw.

W poblizu miejsca instalacji nie znajduja sie zadne substancje tatwopalne.
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BRTEREA

Prohibit stand people

Podczas podnoszenia sprzetu konieczne jest uzycie odpowiedniego sprzetu dZwigowego.
Nominalny udzwig musi by¢ odpowiednio wywazony.

Poniewaz najciezsza czesc sprzetu wazy 2 tony podczas podnoszenia, konieczne jest uzycie sprzetu dzwigowego o
udzwigu powyzej 2 ton.

Niewtasciwy dobér narzedzi do podnoszenia moze spowodowad powazne wypadki.

Podnoszenie sprzetu powinno by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany personel lub profesjonalne firmy.
Podnoszenie sprzetu i materiatéw w procesie produkcyjnym jest narazone na wypadki.

Podczas transportu przedmiotéw zabrania sie przebywania ponizej.

Instalacje systemu zasilania musi przeprowadzi¢ wykwalifikowany elektryk, a osoby podchodzace do instalacji
powinny nosi¢ izolowane rekawice, izolowane obuwie oraz profesjonalne narzedzia montazowe.

Przed montazem sprzetu nalezy oczysci¢ kable w miejscu instalacji, aby zapobiec przypadkowemu porazeniu
pradem.

Uzyj miernika, aby sprawdzi¢, czy kabel jest pod napieciem.
Nie dotykaj bezposrednio kabli, ktére nie sg izolowane lub sg stabo izolowane.
Aby zapobiec porazeniu pragdem, gietarka musi by¢ Scisle uziemiona.

Zawsze nalezy sprawdzad, czy izolacja przewoddéw pierwotnych i wtérnych jest nienaruszona, a izolacja kazdego
przewodu jest nienaruszona.

w
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przypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy je natychmiast wymieni¢ lub podda¢ konserwacji.
Zabrania sie uktadania przewodéw w obszarze roboczym urzadzenia.

Kazda linia moze by¢ przyczyna wypadku.

Kabel powinien by¢ zabezpieczony rurg izolacyjna i zakopany pod ziemia.

Gtéwny wytgcznik zasilania linii produkcyjnej urzadzen musi znajdowac sie w skrzynce rozdzielczej i nalezy go
regularnie sprawdza¢ pod katem prawidtowego dziatania.

Skrzynka rozdzielcza powinna by¢ zamknieta, klucz powinien by¢ przechowywany przez osobe upowazniong, a
zabezpieczenie przeciwprzepieciowe musi by¢ zainstalowane.

Obcigzenie znamionowe gtéwnego wytgcznika zasilania urzgdzenia oraz $rednica i materiat trzyzytowego kabla
zasilajgcego musza spetnia¢ wymagania urzadzenia (patrz zewnetrzny schemat dystrybucji zasilania urzadzenia).

Linia produkcyjna urzadzenh stanowi duze obcigzenie dla sieci elektroenergetycznej warsztatu.

W momencie wiaczenia zasilania chwilowe napiecie sieci elektroenergetycznej warsztatu ulega znacznemu
spadkowi, co moze nawet zaktéca¢ normalne dziatanie innych urzadzen.

Z tego powodu zaleca sie stosowanie oddzielnego transformatora do zasilania, co pozwoli na zapewnienie
prawidtowej pracy gietarki oraz stabilizacje sieci energetycznej warsztatu.

Zakres wahan napiecia sieciowego miesci sie w granicach 10% standardowego napiecia krajowego,
w przeciwnym razie wptynie to na praktyczna wydajnos¢ i zywotnos¢

maszyny.
W szczegdlnosci, zbyt niskie napiecie spowoduje alarm serwo i zatrzymanie maszyny.
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Przewdd uziemiajacy powinien by¢ miedzianym kablem o przekroju 14 milimetréw kwadratowych lub wiekszym,
przymocowanym Srubami.

Wymagane jest réwniez, aby oddzielny przewéd uziemiajacy nie byt mieszany z zadnym innym przewodem
uziemiajgcym, aby unikna¢ pogorszenia jakosSci maszyny.

Gietarka powinna by¢ podtaczona do sieci za pomocg bezpiecznika i dedykowanego wytacznika powietrza.

Najpierw sprawdz, czy wdrozono powyzsze srodki bezpieczehstwa; czy szafa elektryczna i rama gtéwna gietarki,
inne systemy i konsole elektryczne sg prawidtowo podtaczone; czy czesci mechaniczne zostaty prawidtowo
rozmieszczone; czy szafa sterownicza, koniec uziemienia catej maszyny i uziemienie sg prawidtowo podtaczone.

Czy ci$nienie powietrza spetnia wymagania.

Czy wszystkie przetaczniki zasilania sg wytaczone (z wyjatkiem przednich i tylnych drzwi szafy sterowniczej), a
potgczenia i podtgczenia elementdéw elektrycznych sa prawidtowe i bezpieczne.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu pracy znajdujg sie osoby postronne, aby zapobiec
wypadkom.

Podczas testowania sprzetu nalezy wykonac wszelkie kontrole bezpieczenstwa, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
powaznego uszkodzenia sprzetu.

Przed uruchomieniem Wytacznik awaryjny na urzadzeniu i konsoli powinien by¢ zawsze w stanie umozliwiajacym
tatwa obstuge, a przestrzeh wokdt powinna by¢ stosunkowo duza, co utatwi personelowi natychmiastowe
zatrzymanie urzadzenia.

Operatorzy urzadzenia muszg by¢ przeszkoleni w zakresie obstugi, dziatania i sposobdéw obstugi urzadzenia;
osobom niewykwalifikowanym zabrania sie korzystania z urzadzenia.

Dziatanie W przypadku przepalenia sie wytacznika samoczynnego lub bezpiecznika podczas pracy urzadzenia,
personel konserwacyjny urzadzenia musi natychmiast ustali¢ przyczyne uszkodzenia i rozpocza¢ prace po jego
usunieciu.

Bezposrednie zamkniecie bezpiecznika moze spowodowad uszkodzenia spowodowane przez operatoréw i
urzadzenie.

W trakcie procesu produkcyjnego Zabrania sie przesuwania lub modyfikowania wytgcznikéw i innych zabezpieczeh
urzadzenia podczas pracy.

Nie dotykaj ruchomych czesci silnika, cylindra itp. podczas pracy ani obrabianych pretéw stalowych.
Zabrania sie dodawania do urzadzenia zadnych innych przedmiotéw bez zgody producenta.
Nie przenos ani nie niszcz siatek zabezpieczajgcych zadnej czesci urzadzenia.

.
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Podczas pracy gietarki drzwi skrzynki sterowniczej powinny by¢ zamkniete, aby zapobiec przypadkowemu
porazeniu pradem.

Zapobieganie uszkodzeniom.
Aby unikng¢ wypadkéw, podczas pracy z gietarka nalezy wybieraé prety stalowe spetniajgce wymagania.

Ponadto, operatorzy gietarki powinni nosi¢ rekawice, kombinezon roboczy i okulary ochronne do obserwacji i
obstugi.

Po wytgczeniu doptywu pradu wytadowanie elektrostatyczne jest niebezpieczne.

Konstrukcja obraca sie, gdy wytadowanie utrzymuje sie przez 5 minut po wytaczeniu zasilania, i istnieje ryzyko
kontaktu z obracajaca sie konstrukcja.

Czesci te nie moga zosta¢ uwolnione, dopdki element nie przestanie sie obracac.
Wysoka temperatura zapobiega poparzeniom.

Zapobiegaj uszkodzeniu preta stalowego na wyjsciu drutu.

Tego oznaczenia nie mozna umieszczad na wyjsciu.

Jest to szczegdlnie wazne, aby przypomnieé operatorowi lub innym pracownikom o zachowaniu szczegélnej
ostroznosci.

Zapobiegaj zderzeniom ruchomych przedmiotéw lub czesci, aby zapobiec uderzeniom mechanicznym.
Aby zapobiec uszkodzeniom mechanicznym.
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Nalezy podkresli¢: Podczas przegladu, uruchomienia lub wymiany gietarki nalezy odtgczy¢ zasilanie gietarki.
Specjalista powinien regularnie sprawdza¢ dziatanie kazdej czesci urzadzenia.

W przypadku awarii lub probleméw z czesSciami nalezy je natychmiast wymienic.

Sprawdzaj, czy wszystkie Sruby sg poluzowane podczas kazdej zmiany i usuwaj usterki na czas, aby zapewnic
prawidtowe dziatanie urzadzenia..

Zawsze sprawdzaj, czy obrobione prety stalowe s3 zgodne z ustawieniami programu.

Jesli wartos¢ odchylenia przekracza dopuszczalny zakres, istnieje prawdopodobiefnstwo awarii urzgdzenia lub
uszkodzenia programu komputerowego.

Ogdlne punkty kontroli: *Po dtugim okresie uzytkowania gietarki nalezy co miesigc sprawdzad, czy sruby mocujace
i taczace sa poluzowane, a uziemienie jest niezawodne.

*Przewdd zasilajacy musi by¢ miedziany, a jego $rednica musi spetnia¢ wymagania.
*Regularnie mierz parametry pracy kazdej czesci.

*Nalezy stale sprawdza¢, czy kanat gazowy nie jest nieszczelny i czy doptyw powietrza do pompy powietrza spetnia
wymagania eksploatacyjne urzadzenia.

*Sprawdzaj gietarke na kazdej zmianie i czy watek gnacy nie jest poluzowany.
*Punkt smarowania jest napetniany olejem smarujagcym co
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zmiane, a olej przektadniowy jest regularnie wtryskiwany do reduktora.

Uwaga: Olej smarowy odgrywa kluczowa role w tym sprzecie, w przeciwnym razie moze
spowodowad powazne zuzycie mechaniczne i skréci¢ jego zywotnosc.

W przypadku koniecznosci zatrzymania pracy urzadzenia nalezy nacisna¢ przycisk ,Stop” na konsoli, aby
zakonczy¢ awarie.

Nie nalezy odtaczad zasilania podczas pracy urzadzenia, poniewaz moze to tatwo uszkodzi¢ czesci urzadzenia i
programy komputerowe.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia i przedtuzy¢ jego zywotnos$¢, nalezy przeprowadza¢ kwartalng
konserwacje.

Po zakohczeniu konserwacji nalezy wypetni¢ dziennik konserwacji urzgdzenia.
Pomoze to uzytkownikom jak najszybciej opanowa¢ zasady zarzgdzania urzadzeniem.

Podczas serwisowania lub naprawy urzadzenia nalezy odtgczy¢ gtéwny wytacznik zasilania i umiesci¢ znak
,konserwacja” na skrzynce rozdzielczej.

Po zakonhczeniu konserwacji lub naprawy urzadzenia nalezy przywréci¢ wszystkie zabezpieczenia do ich
pierwotnego potozenia.

Osobom niezwigzanym z tym zadaniem zabrania sie poruszania sie po obszarze roboczym podczas konserwacji lub
naprawy urzadzenia.

Uzywaj odpowiednich narzedzi do konserwacji i napraw, aby zminimalizowa¢ ryzyko uszkodzenia sprzetu i unikna¢
niebezpieczenstwa.

Aby zapewni¢ prawidiowe dziatanie urzadzenia, nalezy czysci¢ jego wewnetrzna
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konstrukcje i podzespoty za pomocg odkurzaczy przemystowych lub pistoletéw pneumatycznych, aby usung¢ kurz.
Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ podzespotéw ani nie uszkodzi¢ spéjnych struktur.

Po uzyciu narzedzi nalezy je odtozy¢ do miejsca przechowywania narzedzi, co utatwi zarzadzanie nimi i zmniejszy
liczbe wypadkow.

Nalezy na czas usuwa¢ nadmiar oleju i innych substancji, aby zapobiec zanieczyszczeniu i ograniczy¢ ryzyko
pozaru.

Nalezy na czas usuwac opitki zelaza i resztki z warsztatu, oddawac je do recyklingu i zapobiega¢ szkodom
wyrzadzonym pracownikom oraz zaktéceniom produkgji.

Zwrdéd uwage na nastepujgce punkty, gdy urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas: 1) Spus¢ pozostaty
gaz z przewodu gazowego; 2) Przechowuj czesci urzadzenia w stanie nieuzywanym; 3) Odtacz gtéwny wytgcznik
zasilania; 4) Zamknij szafe sterownicza i konsole, a klucze przechowuj w bezpiecznym miejscu; 5) Natéz Srodek
antykorozyjny na miejsca, w ktérych urzadzenie tatwo rdzewieje; 6) Przykryj urzadzenie bawetniang szmatka; 7)
Oddziel uszkodzong czes¢ od nowej, aby zapobiec ich pomyleniu.

Jesli bezpiecznik w obwodzie jest uszkodzony, nalezy go natychmiast wymienic.
Nowy bezpiecznik musi spetnia¢ wymagania danego obwodu.
Jesli parametry nie beda

odpowiednie, istnieje wieksze prawdopodobienstwo jego uszkodzenia, a nawet zaktécenia normalnej pracy
urzadzenia.

Po zamknieciu gtdwnego wytgcznika zasilania drzwi szafy sterowniczej powinny by¢ zablokowane, aby zapobiec
przypadkowemu porazeniu pradem.

Klucze do szafy sterowniczej i konsoli powinny by¢ przechowywane przez osobe do tego uprawniona.

W przypadku niebezpiecznej lub powaznej awarii nalezy natychmiast nacisng¢ przycisk ,,Zatrzymanie awaryjne”,
aby przerwac prace, a nastepnie odigczyc¢ zasilanie maszyny.

Zabrania sie regulacji lub naprawy czesci uktadu pneumatycznego podczas jego pracy; nie wolno naprawiac ani
demontowad uktadu pneumatycznego, jesli w uktadzie gazowym nadal znajduje sie sprezony gaz.
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Nie wolno uszkadza¢, modyfikowad ani przenosi¢ oryginalnej siatki bezpieczenstwa, urzadzenia zabezpieczajgcego
ani znaku bezpieczenstwa urzadzenia.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy kazde urzadzenie zabezpieczajgce dziata prawidtowo.
WSszyscy pracownicy warsztatu powinni nosi¢ kaski podczas procesu produkcyjnego.
Niektére urzadzenia bezpieczefstwa

11.

Instalacja urzadzenia Przed instalacjg nalezy uwaznie przeczyta¢ powyzsze srodki ostroznosci.
Niniejsze urzadzenie jest urzadzeniem elektromechanicznym.

Oprocz szafy sterowniczej i konsoli, w obudowie gtdwnej znajdujg sie serwomotory i inne urzadzenia elektryczne i
elektroniczne.

Wybér miejsca instalacji gietarki wymaga rozwazenia, jak chroni¢ podzespoty elektroniczne i elektryczne wewnatrz
urzadzenia, aby unikng¢ uszkodzen spowodowanych izolacja i wilgocia, a takze zapobiec zwarciom i korozji metalu.

Zabezpieczenie przed innymi czynnikami zewnetrznymi itp. to niektére z waznych czynnikéw, ktére nalezy wzigé
pod uwage przy wyborze miejsca instalacji urzadzenia.

Przed instalacjg urzadzenia warsztat powinien przygotowa¢ odpowiednig ilos¢ miejsca zgodnie z rysunkami
instalacyjnymi.

Nalezy réwniez doktadnie wypoziomowac i wyznaczy¢ lokalizacje warsztatu.

Przed instalacjg uzytkownik powinien przygotowac warunki produkcyjne, takie jak zasilanie i doptyw powietrza,
spetniajace wymagania dotyczace urzadzenia.

Moc transformatora 150 kVA Napiecie tréjfazowe 380 V 5%, 50 Hz Prad znamionowy 400 mA Przekrdj kabla
zasilajgcego =3 x 10 m [JPrzewdd miedziany GB CiSnienie powietrza =0,6 MPa (KT-3/KT-5) Zuzycie sprezonego
powietrza =0,5 m3/min Temperatura pracy - 5-40°C (zamkniety warsztat) Wokét urzadzenia powinna by¢
zapewniona wystarczajaca liczba przejs¢ dla pieszych, aby utatwi¢ obstuge i konserwacje urzadzenia.

Operator stanowiska operatora musi sta¢ twarzg do urzadzenia, aby mozna byto zauwazy¢ jego prace i podjac
odpowiednie Srodki zaradcze w razie wypadku.

Sprezone powietrze musi spetnia¢ wymagania, by¢ czyste i wolne od wilgoci.
Dopiero po pomysinym przejsciu testu mozna wejs$¢ do uktadu pneumatycznego maszyny.
Po wyptynieciu sprezonego powietrza z pompy powietrza, jest ono podtagczane do

kré¢ca wlotowego gietarki przez drzwi pierscieniowe.

Sprezone powietrze doprowadzane do gietarki powinno zosta¢ wczesniej osuszone lub mozna zainstalowacd
separator wody na wlocie przewodu gazowego, aby odfiltrowad wilgo¢ z powietrza. (Samo urzadzenie jest
autonomiczne).

Przewdd powinien mie¢ odpowiedni przekrdj i by¢ przymocowany Srubami.
Gietarka powinna by¢ podtaczona do sieci za pomocg bezpiecznika i dedykowanego wytacznika powietrza.

Kable taczgce przewdd zasilajacy z jednostka gtdwng powinny by¢ ostoniete rurkami izolacyjnymi i zakopane pod
ziemia, aby zapobiec zagrozeniom podczas produkgji.

Przewdd sterujacy miedzy szafa sterownicza a komputerem nadrzednym powinien by¢ jak najdalej od linii
zasilajacej transformatora, aby zminimalizowa¢ zaktécenia.

Po catkowitym zainstalowaniu linii produkcyjnej gietarki nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy: 1) Wytacz gtéwny
wytacznik zasilania, otwérz wytgcznik kluczykowy szafy sterowniczej i sprawdz, czy Swieci sie odpowiednia
kontrolka zasilania.

Jesli sie Swieci, zasilanie jest prawidtowe.

2) Wybierz tryb sterowania reczny, nacisnij przycisk start kazdego silnika, a nastepnie natychmiast zatrzymaj silnik
i sprawdz, czy jest on w odwrotnym kierunku.

W przypadku odwrotnego kierunku obrotéw, nalezy przerwac¢ dziatanie, odtgczy¢ zasilanie i zmieni¢ przewdd
zasilajgcy silnika.

Podtaczenie.

Ostrzezenie: Silnika nie wolno uruchamiac¢ na biegu wstecznym przez
dituzszy czas.
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Po uruchomieniu silnika nalezy go wytaczy¢.

12,

Kontrola i regulacja urzadzenia Przed inspekcja urzadzenia nalezy najpierw zapoznac sie z powyzszymi srodkami
ostroznosci oraz z niektérymi rozdziatami dotyczacymi urzadzenia; nalezy ich $cisle przestrzegac podczas inspekcji
i regulacji urzadzenia, aby unikna¢ obrazen ciata lub uszkodzenia sprzetu.

Gtéwne punkty inspekcji urzadzenia: Zawsze odigczaj zasilanie urzadzenia przed inspekcja i regulacjg urzgdzenia.

Witacz pompe powietrza, powoli otwieraj zawdér wlotowy, zmieniajac cisnienie z matego na

duze, obré¢ pokretto zaworu regulacji ci$nienia i wyreguluj ci$nienie powietrza z matego na duze.

Zawor sterujacy mozna aktywowad oddzielnie, aby sprawdzi¢, czy dziatanie elementéw pneumatycznych, takich
jak cylindry cisnieniowe, jest prawidtowe.

Sprawdz, czy czujnik ciSnienia dziata prawidtowo w uzywanym zakresie ci$nienia.

W rzeczywistosci, dalsza inspekcja uktadu pneumatycznego jest przeprowadzana w potaczeniu z kontrolg uktadu
obwodoéw i ruchu czesci mechanicznych.

Przed zamknieciem, niezaleznie od tego, czy jest to pierwszy test nowej gietarki, czy dtugotrwate uzytkowanie,
nalezy Scisle sprawdzi¢ bezpieczenstwo gietarki zgodnie z poprzednim rozdziatem dotyczacym bezpieczenstwa.

1) Czy uziemienie gietarki jest niezawodne.

2) Sprawdzi¢ rezystancje izolacji obwodu gietarki, linii zasilajgcej, obwodu sterowania i innych elementéw izolacji
obudowy.

Jesli rezystancja izolacji jest zbyt niska, nalezy osuszy¢ gietarke tasmowa lub ponownie zainstalowa¢ warstwe
izolacji przed jej uzyciem.

3) Pokretto przetacznika gietarki powinno znajdowacd sie w pozycji postojowe;j.

Ustawi¢ wszystkie czesci urzadzenia w pozycji roboczej, zamknag¢ gtéwny wytgcznik zasilania gietarki, wigczy¢
zasilanie sterowania i ustawic¢ regulator transformatora w trybie eksperymentalnym.

Najpierw nalezy przeprowadzi¢ test biegu jatowego.

Witaczy¢ obieg powietrza, oddzielnie uruchomic kazdy z przetacznikéw wykonawczych na konsoli, wykona¢ test
pojedynczego cyklu, a na koniec przeprowadzi¢ test catego uktadu potaczen maszyny.

Test catego uktadu potgczen maszyny jest prawidtowy, podobnie jak przebieg programu.
Ostateczna kontrola obwodu musi zostaé przeprowadzona po tescie obcigzeniowym.
Urzadzenie wykonuje prace bez obcigzenia.

Po osiggnieciu predkosci produkcyjnej 1,5 m/s nalezy sprawdzi¢, czy pompa powietrza dziata prawidtowo i czy
cisnienie w obwodzie powietrza spetnia wymagania znamionowe =0,6 MPa.

Nalezy réwniez sprawdzié, czy inne funkcje alarmowe urzadzenia dziatajg prawidtowo.
Wykrywanie i regulacja parametréw gietarki:

Sprawdz parametry podane w instrukcji obstugi tego urzadzenia, aby upewnic sie, ze napiecie jatowe gietarki jest
prawidtowe.

Sprawdz, czy parametry na panelu szafy sterowniczej sg prawidtowe. (Uwaga: Ten element jest sprawdzany przez
profesjonalnych technikéw.

Ustawienia parametréw linii produkcyjnej gietarki zostaty skonfigurowane przez technikéw producenta.
Uzytkownik zazwyczaj nie musi dokonywa¢ zadnych regulacji.

W ramach wstepnej kontroli mozna zaobserwowac sitowniki).

Uzytkownikom nie wolno zmienia¢ procedur pracy urzgdzenia bez upowaznienia.

Podczas testu regulacji uktadu drég oddechowych i obwodéw, ruch czesci mechanicznej zostat sprawdzony zgodnie
z okreslong procedura, ale nalezy réwniez przeprowadzi¢ kompleksowa kontrole czesci mechaniczne;j.

13.

Transport i montaz sprzetu Wszyscy pracownicy zaangazowani w podnoszenie muszg nosi¢ kask ochronny!

Transport sprzetu: Przed transportem maszyny nalezy ustawic¢ jej ruchome czesci w pozycji rbwnowagi, a nastepnie
unieruchomic je w tej pozycji.

Podczas podnoszenia, aby uniknaé¢ wypadkéw, osoba odpowiedzialna za podnoszenie musi kierowad
podnoszeniem.

Instrukcja obstugi - automatyczna gietarka do strzemion | Strona 26



PRESTO
STAL 4

Presto Stal Rafat Piechowski | Klawkowo, ul. Koscierska 11b, 89-620 Chojnice | NIP 555 175 38 38

Podczas transportu i przechowywania czesci maszyny nie mogg by¢ uktadane jedna na drugie;j.

Podczas transportu samochodem ciezarowym nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ wspornika i prawidtowo umiesci¢ go na
podwoziu samochodu ciezarowego (najlepiej drewnianym).

Po ustawieniu wszystkich czesci nalezy upewnic sie, ze zostaty one odpowiednio zabezpieczone, aby zapobiec
uszkodzeniu sprzetu podczas transportu.

Podczas transportu sprzet powinien by¢ chroniony przed deszczem i trzesieniami ziemi.
Montaz urzadzenia: Montaz musi miec zatozony kask po wejsciu na miejsce montazu!
Przed montazem nalezy uwaznie przeczyta¢ powyzsze srodki ostroznosci.

Urzadzenie jest montowane na stalowej ramie kanatowej w konstrukgji

monolitycznej.

Uderzenia i wibracje podczas procesu produkcyjnego nie sg duze, a wymagania dotyczgce fundamentu
montazowego nie sg bardzo wysokie.

Uzytkownik musi jedynie zainstalowa¢ mape fundamentowa w losowych miejscach i wykorzysta¢ podtoze na ramie.
Otwér na stopy mozna zabezpieczyé, wlewajac srube kotwigcg w betonowa podtoge warsztatu.

Przed montazem urzgdzenia warsztat powinien przygotowa¢ odpowiednia ilo$¢ miejsca zgodnie z rysunkami
montazowymi urzadzenia oraz przygotowac sie do wypoziomowania i wykonania wykopéw pod posadzke
warsztatu.

Przed montazem uzytkownik powinien przygotowa¢ zasilanie elektryczne i doptyw powietrza, ktére spetniaja
wymagania urzadzenia.

Po montazu urzadzenie musi pracowad przez 2 godziny bez obcigzenia.
Obserwowac prace kazdego elementu obrotowego i wzrost temperatury tozyska.

Czy poszczegdlne elementy sg na miejscu i czy wspotpracujg ze soba, nastuchiwad nietypowych dzwiekow i
potwierdzac bezbtedne obcigzenie.

Przetestowaé maszyne.

14.

Konserwacja urzadzenia Przed konserwacjg urzadzenia nalezy odtgczy¢ zasilanie.

Jesli konieczna jest regulacja czesci mechanicznych, nalezy usunaé pozostaty gaz z obiegu powietrza, aby zapobiec
wypadkom.

Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac rozpuszczalnikéw chemicznych ani rozpuszczalnikéw o
wihasciwosciach zracych.

Ponadto smarowanie urzadzenia ma duzy wptyw na jego zywotnos¢.

Niewtasciwa konserwacja znacznie skréci zywotnos¢ urzadzenia.

Personel konserwujgcy urzadzenie powinien uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi.
Dostawca dostarcza jedynie komplet kluczy, a ich uzywanie jest surowo zabronione.

Podczas konserwacji klucz moze by¢ przekazany wytgcznie osobie odpowiedzialnej za prace konserwacyjne, ktéra
bedzie go odpowiednio przechowywac.

Aby zapewnic¢ prawidiowe dziatanie urzadzenia, uzytkownik jest zobowigzany do dbania o jego konserwacje i
zapewnienie, ze wszystkie jego czesci sg w dobrym stanie technicznym.

Po zakohczeniu konserwacji nalezy wypetni¢ dziennik konserwacji urzgdzenia.

Pomaga to uzytkownikom jak najszybciej opanowacd zasady zarzadzania urzadzeniem.

Uzywaj odpowiednich narzedzi do konserwacji i napraw sprzetu, aby zmniejszy¢ jego uszkodzenia i unikngé
niebezpieczenstwa.

Usuwaj nadmiar oleju i innych olejéw na czas, aby zapobiec zanieczyszczeniu i ograniczy¢ ryzyko pozaru.

Usuwaj opitki zelaza i resztki z warsztatu na czas, oddawaj je do recyklingu, aby zapobiec obrazeniom pracownikéw
i zaktéceniom produkcji.

1) Uzytkowanie sprzetu na zewnatrz W przypadku uzytkowania sprzetu na zewnatrz, nalezy go zainstalowa¢ w
wiatach z sufitem i suchym podtozem.

Unikaj uzytkowania na stoficu lub na wolnym powietrzu podczas deszczu i $niegu.

Nalezy zapobiegad przedostawaniu sie piasku i pytu do sprzetu i uktadu sterowania elektrycznego.
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Nieprzestrzeganie tego zalecenia spowoduje uszkodzenia mechaniczne i nieprawidtowe dziatanie.

2) Konserwacja sprzetu Czes¢ trakcyjng sprzetu nalezy regularnie uzupetnia¢ lub wymienia¢ olejem smarowym w
razie potrzeby, a olej nalezy wstrzykiwac co tydzieh przez dysze wlewu smaru.

Kazde koto prostujgce nalezy co miesigc napetnia¢ smarem litowym, aby zapewni¢ petne smarowanie fozyska.
Mechanizm tnacy i otwér wlewowy oleju nad mechanizmem gnacym sg réwniez okresowo napetniane smarem
litowym, aby zapewni¢ odpowiednie smarowanie tozyska.

Wydtuza to zywotnos¢ kazdego elementu.

Dodatkowo nalezy okresowo oprézniac filtr powietrza. (1) Rutynowa konserwacja na zmiane.

Uwaga: Zazwyczaj 10 godzin roboczych.

A: Na koniec lub na poczatku kazdego zadania zaleca sie generalne czyszczenie w celu usuniecia tlenku zelaza i
zanieczyszczen.

B: W kazdej chwili nalezy sprawdzi¢ integralnos$¢ noza i luzy Srub mocujacych rolke dociskowa, a takze dokrecic
czesd trakcyjng drutu.

Nalezy dokrecac je na czas, w przeciwnym razie dolne koto trakcyjne ulegnie uszkodzeniu, a zelazny skrobak moze
zostac rozpryskany.

C: Przy temperaturach ponizej 3°C, wode nalezy spusci¢ po zakonczeniu kazdej zmiany, w przeciwnym razie caty
uktad pneumatyczny nie bedzie dziatat z powodu zamarzania wody.

D: Przy temperaturach ponizej 3°C, konieczne jest uzycie przedzy bawetnianej do odsysania wilgoci z wlotu ttumika
po zakoficzeniu zmiany.

W przeciwnym razie ruch cylindra bedzie powolny lub niemozliwy do wykonania.

E: Smarowniczy: Codzienny arkusz olejowy Nazwa Punkt napetniania olejem Numer punktu Okres Olej Skrzynka
trakcyjna Przy gnieZdzie tozyska trakcyjnego 4 Raz w miesigcu 3# Smar na bazie litu Reduktor trakcji Wymiana
oleju co dwa lata CN320 Skrzynka tnaca Przy gniezdzie watu noza 1 Raz w miesigcu 3# Smar na bazie litu Gérna
czesd tozyska przegubu sitownika hydraulicznego 1 Raz w miesigcu 3# Smar na bazie litu Skrzynka gnaca Zesp6t
teleskopowy do giecia 4 Dwa razy na zmiane Olej silnikowy (pompa oleju) nacisnij cztery lub pie¢ razy Reduktor do
giecia Wymiana oleju co dwa lata CN320 Uwaga: Ptytke mocujacg, ktérg nalezy odkreci¢ w drugim elemencie,
nalezy wtozy¢ przez wewnetrzny otwdr smarowy.

Uwaga: Wyboér smaru na bazie litu odnosi sie do: Chiny: Smar litowy ogélnego przeznaczenia,
zgodny z norma GB/T7324-1994.

Miedzynarodowe: AGIP (Italian Petroleum Total): GR33/Li, RD10/0, 10/1.

ESSO (Esso Standard Qil): Lexdex 0,1; SHELL (Shell International Petroleum): Sunlight Grease 0,1; MOBIL: Mobil
Grease 76, 77 F: Mocowanie $rub w réznych czesciach Mocowanie dwdch $rub kota napedowego, mocowanie Srub
dolnego kota dociskowego, mocowanie $rub gérnej pokrywy tulei, mocowanie kazdej Sruby noza $cinajacego,

mocowanie $rub trzpienia gngcego, mocowanie watu. (1) Cotygodniowa konserwacja rutynowa *Czy filtr powietrza
i regulator cisnienia dziatajg nieprawidtowo.

* Higiena szafy sterowniczej i konsoli

» Sprawdz dokrecenie $rub faczacych i w razie potrzeby dokrec je specjalnymi narzedziami.
Usunh kurz z kazdego elementu sterujgcego.

* W przypadku awarii elektrycznej nalezy najpierw sprawdzi¢ bezpiecznik i stycznik termiczny, a takze sprawdzic,
czy czujnik zblizeniowy nie jest uszkodzony.

» Sprawdz izolacje kabla pod katem uszkodzen ¢ Sprawdz przewdéd uziemienia ochronnego ¢ Sprawdz ztgcze

przewodu powietrznego i obwédd powietrza pod katem nieszczelnosci ¢ SprawdzZ zuzycie uktadu hamulcowego
silnika: sprezyny, nakretki naciggu sprezyn, elektromagnesy, hamulce ruchome, tarcze hamulcowe, silniki. (2)
Miesieczna konserwacja rutynowa ¢ Sprawdz zmiane luzu tozyska czesci przektadni; jesli jest luzne, wyreguluj.

» Olej smarowy w kazdej przektadni Sprawdz znak oleju, sprawdz, czy olej smarowy jest na swoim miejscu i jesli
poziom oleju jest niski, nalezy na czas uzupetni¢ olej smarowy CKC105.

Sprawdzanie poziomu oleju przez przezroczysty wziernik moze by¢ jedynie orientacyjne, poniewaz niewielka ilos¢
smaru moze przyklei¢ sie do wziernika, co moze by¢ mylone z olejem, a w rzeczywistosci poziom smaru moze by¢
nizszy niz poziom oleju.

Ze wzgledu na duzg ilos¢ osaddéw tlenku zelaza w rurze wzmacniajgcej walcowanych na goraco podczas procesu
podawania, cotygodniowe czyszczenie moze zmniejszy¢ zuzycie i opory regulacji.

Zakup czesci standardowych Konserwacja cylindra: Ttumik moze blokowa¢ sie z powodu zanieczyszczenia
$rodowiska pracy.
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Ttumik jest czyszczony lub wymieniany co 3 miesigce.

Pompa powietrza: Wymieniaj olej nr 32 raz w miesigcu, spuszczaj wode co 12 godzin (spuszczac kondensat) i
sprawdzaj, czy pasek nie jest luzny co miesiac.

Reduktor: Sprawdzaj wentylacje otworéw wentylacyjnych co tydzien i czys¢ je na czas, aby zapewnic ptynny
wydech.

Sprawdz olej smarowy przed uzyciem reduktora i napetnij go olejem o okreslonej specyfikacji.
Wszystkie rodzaje oleju smarowego nalezy uzupetnia¢ zgodnie z

potozeniem oznaczenia oleju i wymienia¢ Scisle wedtug standardowego czasu wymiany: Olej redukcyjny - 2000
godzin Smar litowy - 8000 godzin Olej przektadniowy - 5000 godzin Obstuga musi by¢ Scisle zgodna z norma
smarowania.

W przeciwnym razie maszyna nie bedzie dziata¢ prawidtowo, a krzepniecie oleju smarowego moze wptyna¢ na
wydajnos¢ smarowania konstrukcji, powodujgc powazne uszkodzenia réznych mechanizméw maszyny.

Powyzszy dzienny cykl konserwacji jest minimalnym wymogiem, a konkretny czas zalezy od ilosci uzywanego
sprzetu.

Cykl tankowania: Tankowac raz na zmiane.
15.
Lista czesci zuzywajgcych sie Lp.

Czesci zamienne Trwatos$¢ eksploatacyjna Uwaga 1 Ostrze z podstawa do pojedynczego preta 800 godzin pracy
Przy normalnym uzytkowaniu 2 Ostrze z podstawg do podwdjnego preta 900 godzin pracy Przy normalnym
uzytkowaniu 3 N6z 900 godzin pracy Przy normalnym uzytkowaniu 4 Watek prostujacy Rok Przy normalnym
uzytkowaniu 5 Watek pociggowy 6 miesiecy Przy normalnym uzytkowaniu 6 Watek liczacy 6 miesiecy Przy
normalnym uzytkowaniu 7 Gtowica gnaca 6 miesiecy Przy wtasciwym uzytkowaniu i konserwacji 8 O$ giecia 6
miesiecy Przy wtasciwym uzytkowaniu i konserwacji 9 Ostona koncéwki tnacej 6 miesiecy Przy wiasciwym
uzytkowaniu i konserwacji 10 Tuleja osi tngcej 6 miesiecy Przy wtasciwym uzytkowaniu i konserwacji

16.

Usterki i rozwigzania Usterki Przyczyny Rozwigzania System nie dziata 1.
Maszyna gtéwna i szafa sterownicza nie sg potaczone.

2.

System jest w stanie alarmu.

3.

Nacisniety jest przycisk zatrzymania awaryjnego.
4.

Czy o$ giecia znajduje sie w pozycji roboczej.

1.

Sprawdz, czy kabel i przewody sa dobrze podtgczone.

2.

Sprawdz, czy pozycja monitorujgca i kazdy przetgcznik monitorujgcy nie s uszkodzone.

3.

Przywré¢ stan sterowania zatrzymania awaryjnego.

4.

Zresetu;.
Poszczegdlne elementy wykonawcze nie dziatajg 1.

Komponenty, zawory sg uszkodzone lub ci$nienie powietrza jest niewystarczajace.
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2.

Przewdd sterujacy jest w ztym kontakcie lub jest odtaczony.
3.Luzny przetacznik fotoelektryczny.
4,

Czy zawor elektromagnetyczny osiggnat pozycje robocza.

1.

Wymieh komponenty lub zawory 2.

Zwieksz ci$nienie w Sciezce gazowej 3.

Sprawdz przetacznik fotoelektryczny 4.

Sprawdz uszkodzong linie Nie mozna cig¢ pretéw stalowych 1.

N6z jest uszkodzony.

2.

Zbyt duza szczelina miedzy nozem a ostrzem podstawy.

1.

Wymien néz 2.

Sprawdz, czy ramie tnace jest luzne i zatéz miedziang zaslepke, jesli jest luzna.
Sprawdz, czy sworzen ramienia tngcego jest luzny i dokred.

Niedoktadny kat giecia, nieregularny ksztatt 1.

Rolki prostujgce nie prostujg pretéw stalowych.

2.

Pozycja osi giecia jest nieodpowiednia.

3.

Czy odlegtos¢ miedzy gtowica gnaca a osig giecia jest prawidtowa.

4.

Czy parametry giecia dodatniego i ujemnego sg odpowiednie.

1.

Wyreguluj rolki prostujace 2.
Wyreguluj potozenie osi giecia, tak aby wysokos$¢ osi sSrodkowe] byta odpowiednia 3.
Zatdéz odpowiednie ostony i gtowice gnaca, tak aby odlegtos¢ miedzy nimi wynosita 1,8 D.

4I
Wyreguluj parametry giecia dodatniego i ujemnego Ruch sitownika teleskopowego jest spowolniony 1.Sitownik jest
uszkodzony.

2.Zawor regulacji predkosci sitownika jest zbyt mocno dokrecony 3.Ttumik sitownika jest zatkany
1.Wymieni¢ sitownik 2.Poluzowad zawér regulacji predkosci sitownika 3.Wyczysci¢ lub wymienic
ttumik Niedoktadna dtugosc¢ zadana The connection between the coupling of the encoder and the
passive shaft is loose.

Tighten the coupling's locking screws (note: the tension is appropriate, too tight the screw will damage the
coupling and the passive shaft)

Serwomotor zgtasza alarm, a numer alarmu jest nieczytelny.
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1.The connecting shaft of the encoder slips, so that the servo cannot
return to the reference point.

2.Koncowe cofniecie w procesie produkcji jest nieprawidtowe 1.Dokreci¢ sSruby mocujace sprzegto
enkodera tak, aby waty po obu stronach sprzegta byty pewnie zamocowane.

Strzemie zawiesza sie na osi Srodkowej 1.Pret stalowy nie jest prosty 2.Sitownik teleskopowy porusza sie zbyt
wolno 1.Wyprostowac prety stalowe lub lekko odchyli¢ je na zewngtrz 2.Solve the problem of the cylinder
according to the method of item 5.

17.

Podsumowanie Dziekujemy za korzystanie z automatycznej gietarki do strzemion Presto Stal.

Niniejsza instrukcja opisuje zasady bezpiecznej obstugi, uruchamiania, regulacji, konserwacji oraz usuwania
podstawowych usterek urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z catg instrukcja i przestrzegac wszystkich zawartych w
niej zalecen.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek uzytkowania niezgodnego z
instrukcja, samowolnych przerébek, stosowania nieodpowiednich materiatéw lub obstugi przez
osoby nieprzeszkolone.

Producent: Presto Stal Rafat Piechowski, Klawkowo, ul.
Koscierska 11b, 89-620 Chojnice, NIP 555 175 38 38.
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